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Corr-Ze™ 100 CORROSION
Removedor de sal soluble y contaminantes INNOVATIONS

DESCRIPCION DEL Removedor de sal soluble no toxico

PRODUCTO

Para su aplicacion en una amplia variedad de sustratos junto con acero limpiado a mano
usos y con herramientas eléctricas, acero lavado a presion de 3500 a 5000 psi. Chorro de
PREVISTOS vapor, limpieza con chorro abrasivo convencional y limpieza con chorro de agua a

presion ultra alta (UHP) de acero.

Corr-Ze™ 100 puede usarse en cualquier lugar donde se aplique un recubrimiento
protector a un sustrato metalico y se desee una vida Util prolongada del recubrimiento.
Los recubrimientos aplicados sobre el proceso de limpieza Corr-Ze™ 100 pueden
superar significativamente a los recubrimientos aplicados sobre sustratos preparados
por estandares convencionales de preparacion de superficies. Corr-Ze™ 100 es “neutro
al recubrimiento”, no deja ninglin residuo y no es un formador de pelicula. Se puede
utilizar con cualquier sistema de recubrimiento y es un excelente removedor de sales
solubles y otros contaminantes no visibles en estructuras industriales, marinas, plantas
de papel, puentes y ambientes tanto en sistemas de exposicion atmosférica como de
servicios de inmersion.

Corr-Ze™ 100

Datos Fisicos Material liquido suministrado en recipientes de 5 galones
Color Liquido transparente de color ambar muy claro
Viscosidad

Ninguno, similar al agua

Relacion de Dilucion De 1:100 a 1:200

Relacion de ) _
Dilucion del Equipo Chorreado con vgpor, despu_és de U"HP y chorro abrasivo convencional: 1:100 Chorro
de agua de UHP “cuando se inyecta”: 1:200

Relacion de Mezcla ) uy ) N
De 1,28 onzas a 1 galon de agua utilizada en el equipo con una dilucion del 1 %

Mezcla 1 galdn de Corr-Ze™ de 100 a 100 galones de agua desionizada (solucion al 1 %) o
agua limpia y fresca con menos de 15 ppm de cloruros. La calidad del agua podria
afectar negativamente a los resultados finales y acortar el tiempo que el producto es
capaz de evitar la oxidacion repentina.

Método de Aplicacion Por-inyeccion, incorporando a la linea de granallado en el proceso vaporBlasting y en
la linea de Ultra Alta Presion y despues de la limpieza por herramienta manual
eléctrica y después del proceso de granallado convencional y UHP.

Tiempo de Secado Las superficies tratadas con la solucidon Corr-Ze™ 100 se secaran al tacto en un plazo
de 20-30 minutos, dependiendo de la humedad relativa, el viento y el movimiento del
aire, la temperatura del aire y la temperatura del sustrato. Las superficies lavadas
Corr-Ze™ 100 pueden recubrirse tan pronto como el sustrato esté seco. En
condiciones frias y himedas, el tiempo de secado puede acelerarse aumentando el
flujo de aire sobre el sustrato. Tenga cuidado de no contaminar la superficie. los
residuos contaminantes atmosféricos pueden sentarse en la superficie preparada
Corr-Ze™ 100 si se deja expuesta y sin recubrir.
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Corr-Ze™ 100 CORROSION
INNOVATIONS

Removedor de sal soluble y contaminantes

Corr-Ze™ 100 Vida util del La vida atil de Corr-Ze™ 100 es de 30 dias, dependiendo de la calidad del
recipiente agua. Mezcle solo la cantidad de Corr-Ze™ 100 necesaria para el proyecto.
El Corr-Ze 100™ listo para usar debe utilizarse en un plazo de treinta dias

siguientes a la mezcla.

Limpieza Lave a fondo todo el equipo con agua potable de acuerdo con los
procedimientos de mantenimiento normales. Elimine los residuos de
limpieza de acuerdo con todas las ordenanzas locales.

Aparle'ncla Después del secado, las superficies de acero al carbono preparadas con

despl!es de Corr-Ze™ 100 pueden mostrar una variedad de apariencias, desde un

la aplicacion acabado brillante y similar a un espejo hasta una apariencia gris apagada.
Esta variacion es normal y depende de la composicion del acero, del
método de preparacion de la superficie, el perfil del anclaje (si lo hay) y
otros factores. La eficacia del proceso Corr-Ze™ 100 puede confirmarse
comprobando la presencia de sales residuales en la superficie mediante
métodos aprobados por la industria.
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las superficies de acero al carbono preparadas con
Corr-Ze™ 100 pueden mostrar una variedad de
apariencias, desde un acabado brillante y similar a
un espejo hasta una apariencia gris apagada.

Corr-Ze™ 100
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CHLOR*RID, lider mundial en informacién, eliminacién R A

y pruebas de sales solubles desde 1994.

TENGA EN CUENTA: Dado que el uso que cada cliente
hace de nuestro producto puede ser diferente, la
informacién que proporcionamos, incluyendo sin
limitacién, recomendaciones, resultados de pruebas,
muestras, instrucciones de
cuidado/etiquetado/procesamiento o consejos de
marketing comercializacion, se proporciona de buena fe
sin garantia y sin aceptar responsabilidad alguna. Cada
cliente debe probar y ser responsable de su propio uso
especifico, procesamiento posterior, etiquetado
comercializacion, etc. Todas las ventas estdn sujetas a
nuestras condiciones de venta estandar (se rechazan
todas las condiciones adicionales/diferentes) a menos
que se acuerde explicitamente lo contrario por escrito y
firmado. CHLOR*TEST es una marca comercial de

Corrosion Innovations.
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